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HUBER
Scheibentrockner RotaDry®

Kontakttrockner fur Klarschlamm

» Teiltrocknung von Klarschlamm fur die Verwertung in
Wirbelschichtverbrennungsanlagen Mehr Infos,
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Kontakttrocknung von Klarschlamm

Der HUBER Scheibentrockner RotaDry® ist fir die
homogene Teil-Trocknung von entwassertem Klarschlamm
ausgelegt. Durch seine kompakte Bauform und die hohe
spezifische Wasserverdampfung ist er nicht nur flr den
Einsatz in neuen Klarschlamm-Monoverbrennungs-
anlagen, sondern auch flir Kapazitatserweiterungen
bestehender Anlagen bestens geeignet. Der Trockner
kann exakt auf den geforderten TR-Gehalt trocknen

und so eine selbstgangige Verbrennung in der Wirbel-
schichtverbrennungsanlage ermdglichen. Der HUBER
Scheibentrockner RotaDry® wird in verschiedenen
BaugroBen angeboten, sodass eine Wasserverdampfung
von rund zwei bis sechs Tonnen pro Stunde und Trockner
realisiert werden kann. Durch verschiedene Scheiben-
durchmesser und Scheibenanzahlen kann die Heizflache
auf die anfallende Klarschlammmenge optimal angepasst
und der Scheibentrockner im idealen Leistungsbereich
betrieben werden.

Die thermische Trocknung ist ein unabdingbarer Baustein,
um den Klarschlamm auf den richtigen Trockenrickstand

einzustellen. Durch die anschlieBende Monoverbrennung
des Klarschlamms wird eine enorme Volumen- und
Massenreduktion erzielt und die Mdglichkeit zur
Phosphorriickgewinnung geschaffen. Gleichzeitig wird die
erforderliche Warme fur die Trocknung bereitgestellt und
mittels Dampfturbine abhangig von der AnlagengroRe
auch Strom erzeugt.

Ein zuverlassiges Kondensatabfihrsystem, ein innovati-
ves Konzept zur Feuchteregelung, eine optimierte
Beschickung und eine druckverlustminimierte
Dampfregelstrecke zeichnen den HUBER
Scheibentrockner RotaDry® als perfekten
Klarschlammtrockner in Kombination mit einer
Monoverbrennungsanlage aus.

Lassen Sie sich gerne von uns individuell beraten
oder schicken Sie lhre Anfrage an sludge@huber.de.

€ Entwisserung

@ Bunkerung

© Klarschlammférderung

@ Scheibentrockner

© Austragsschnecke

@® Briidenkondensator

HUBER Scheibentrockner RotaDry® mit vor- und nachgeschalteter Peripherie



Vorteile des Scheibentrockners

Einhub eines Scheibentrockners mit Hilfe eines Schwerlastkrans.
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Kompakte Bauweise

Der HUBER Scheibentrockner RotaDry® Uberzeugt
durch sein kompaktes Design, durch das der Trockner
auch bei kleiner zur Verfligung stehender Aufstellungs-
flache zum Einsatz kommen oder in bestehende
Anlagen integriert werden kann.

Bewahrte und langlebige Technik

Der langjahrige, erfolgreiche Einsatz von
Scheibentrocknern in Kombination mit Klarschlamm-
verbrennungsanlagen zeigt die robuste Technik des
Verfahrens.

Hohe spezifische Wasserverdampfungskapazitat
Durch die Beheizung von Rotorscheiben und optional
des Mantels lasst sich eine hohe volumenspezifische
Wasserverdampfung realisieren.

GleichmaRBige und homogene Trocknung

Durchmischt wird der Schlamm durch die Drehung des
Rotors und am auBeren Ende der Scheiben angebrach-
te Schaufeln.

» Warmerickgewinnung durch Nutzung von

Kondensationswarme

Das aus dem Klarschlamm verdampfte Wasser lasst
sich im Bridenkondensator wieder niederschlagen,
wodurch ein Teil der zur thermischen Trocknung aufge-
wendeten Energie zuriickgewonnen werden kann.

» Lange Standzeit

Durch den Einsatz einer speziellen SchweiBkonstruk-
tion der Scheiben kann die zuldssige minimale Rest-
wandstarke reduziert werden. Die Standzeit des Rotors
wird so auf ein Maximum ausgedehnt.

» Optimierte Trocknerregelung durch online TR-

Messung.

Die Regelung des Scheibentrockners erfolgt abhangig
vom detektierten TR-Gehalt am Ein- und Ausgang. So
kann auf schwankende TR-Gehalte der entwasserten
Schlamme reagiert werden.
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Vorbereitungen zum Einhub eines Scheibentrockners.
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Scheibentrockner werden im Gebaude platziert.



Brudenkondensation

In das Gesamtsystem Trockner gehort zu einem

Scheibentrockner auch immer die Kondensation der an-
fallenden Briden. Abhangig von den projektspezifischen
Gegebenheiten gibt es hier verschiedene Mdglichkeiten:

» Rohrbiindelkondensator (indirekter Kondensator)
Kompakte Bauform zur Maximierung der Fernwarme-
auskopplung, da Heizwasser direkt im Kondensator auf
das erforderliche Temperaturniveau gehoben wird.

» Einspritzkondensator (direkter Kondensator)
Zirkulierendes und gekihltes Bridenkondensat wird im
Kopf des Kondensators verspriht, um die kondensier-
baren Briden niederzuschlagen. Robuste und univer-
selle Bauform.

» Mehrstufige Kondensationsanlage
Bestehend beispielsweise aus einer Schlammvorwar-
mung (zur Energieoptimierung und Polymerverbrauch-
reduktion in der Entwasserung) und einem Einspritz-
kondensator als Restkondensator.

Dampf- und
Kondensatsystem

Um den Trockner maglichst effizient betreiben zu kénnen,
ist der Einsatz von Sattdampf unerlasslich. Je nach
Konzept im Wasser-Dampfkreislauf ist deshalb neben
einer Regelung des Dampfdruckes auch eine Dampf-
kiihlung notwendig. Durch die ideale Zusammenstellung
der Dampfregelstrecke kann sowohl ein druckverlustmi-
nimierter Betrieb im Nennlastfall als auch eine betriebs-
sichere Regelung auf den erforderlichen Dampfdruck
erfolgen. Auch nach dem Trockner bleibt das fllssige
Dampfkondensat energetisch nicht ungenutzt und wird in
das Wasser-Dampf-System zurtickgeflhrt. Eine Nutzung
des Nachdampfes ist ratsam.

BaugroRen / Leistung

BaugroRBe 1854
Max. Wasserverdampfung 3.300 kg/h
Scheibendurchmesser 1,8 m
Scheibenanzahl 54

Brudenkondensataufbereitung

Durch die hohen Kontakttemperaturen von Scheiben-
oberflache und Klarschlamm und den Inhaltsstoffen im
Schlamm entsteht im Briidenkondensat eine hohe
Belastung an Ammonium sowie partikularem und
geldéstem CSB (chemischer Sauerstoffbedarf). Dies
verhindert eine unmittelbare Indirekteinleitung in das
kommunale Abwassernetz und erfordert eine geson-
derte Aufbereitung. Hier kann HUBER SE auf Anfrage
eine projektbezogene Lésung fir die Behandlung des
Bridenkondensates erarbeiten.

Technische Daten

» Wasserverdampfung pro Trockner:
2 bis 6 t/h

» Durchsatzleistung entwasserter Schlamm pro
Trockner:
6 bis 12 t/h*

» Durchsatzleistung Trockenriickstand pro
Trockner:
1,5 bis 6,0 t/h*

» Heizmedium:
Sattdampf bis zu 10 bar(a)

*abhdngig von Eingangs- und Ausgangs-TR

2050 2064 2264
4.000 kg/h 5.000 kg/h 6.000 kg/h
2,0 m 2,0m 2,2m
50 64 64

*Alle Trockner kénnen optional mit einer Mantelbeheizung angeboten werden.
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